
工法名： サッシ非溶接工法 No. 2018-外装-03

■工法概要 ■特徴・適用条件・注意事項 等

■写真・イメージ・図面

■検索用分類 　

仮設 繰り返し作業 Q 鳶工

基礎 工程数削減 C 土工

躯体（RC） 標準化・モジュール化 D 鉄筋工

躯体（S） 省人化 S 型枠工

外装 IT化・高効率化 E 左官工

内装 工場製品化・PCa化 鍛冶工

外構 ユニット化 金属工

設備 機械化 内装工

IT化 多能工化・共業化 電工

特殊構工法 VE・設計変更 配管工

2018.04.01

特　許
【RC造(高強度樹脂接合)】　　　：特開2011-179235
【S造(アジャストアンカー接合)】：特開2014-111870

溶接を使用しないサッシの取付け工法。
溶接を使用しないため火気の発生がなく、動力電源も必要としない。
RC造用の高強度樹脂接合とS造（ＡＬＣパネル外壁）用のアジャストアンカー
接合の２タイプがある。

特　徴
・

効　果
・

メリット

【工期】
・溶接工法と異なり、雨天時にも施工できるため、工程管理が容易となる。
【コスト】
・サッシ埋込アンカー、連結筋、工事用電源が不要になり、資機材削減が可
能。
・下階のガラス面等の養生手間の削減が可能。
【安全】
・感電や火傷などの恐れのある危険作業の削減が可能。
・保護具が軽装化され、夏季の作業時の熱中症のリスクの削減が可能。
【環境】
・近隣建物への万が一の溶接火花飛散のリスクの削減が可能。
・溶接ヒュームの発生がなく、じん肺防止など作業者の健康へも配慮。

適用条件 特になし

Phase5(施工）

メーカー等 YKK AP株式会社

備　考
認知度がまだ低いので、事前に監理者の承認が必要。
YKK AP施工協力会に属し、講習を受講した者が施工可能。

検討時期 部位・種別 着眼点 効果 職種
Phase0（営業）

Phase1（企画）

Phase2（基本設計）

Phase3（実施設計）

Phase4（施工準備）

YKK AP㈱ＨＰより（2017年12月11日）

RC造用(高強度樹脂接合) 

S造用(アジャストアンカー接合) 
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